Nagy Zoltan:
Dunantuli cseréppipakészité miithelyek és termékeik
a XIX. szazadban
Fontes Castriferriensis No 1. Szombathely, 2001

Varoslodrol 52. 54. 56. oldal
A pipa.

»A pipa eszkoz a dohanyzashoz, mely haszndlatdnak helyéhez és idejéhez
mérten a legkiilonbozébb alakban és nagysagban késziilt. Részei: a
tulajdonképpeni pipa - gyakran fodellel és az als6 részen bagolégytljtovel -
melybe a dohanyt tomik, és a szara, mely a dohdny fiistjét a szdjba vezeti. A
pipat leginkdbb fabol, agyagbol, tajtkébdl, porcellanbol, a szar meggytabol vagy
egyéb fabol, szopokajat - a szar felsd részén, a szivashoz - szarubol, csontbol,
borostydnbol készitik." (Pallas, 1893. 9. p.)

A Kapuvari Rébakézi Muzeum agyagpipai koziill néhany szép papai
Boscowitz darabon (LXVI.t. Kv. 1-3, K6) kiviil egy remekbe szabott ritka
gyongysordiszes, fehér Varoslddon gyartott kaveéhazi pipat is sikeriilt
lerajzolnunk (LXVII. t. Kv. 1). A szakirodalmi adatok 0sszességét tekintve azt
tapasztaljuk, hogy lényegeben tekintve az agyagpipa készités munkamenete €s
modja az évszazadok soran alig valtozott, barhol is fogtak hozza, csupan a
technologiai fejlodést kovetden a gepesités foka novelte a termelést az egyes
mihelyekben. Olvasmanyainkbol kitlinik, hogy a pipakészités ott vert tartosan
gyokeret -

. Papa, Varosldd,.... - ahol kénnyen elérhetd modon jé mindségl
alapanyaghoz, azaz finom, konnyedén megmunkalhato, préselést jol tiird
agyaghoz jutottak. Néhany darabon megfigyelhetjiik, hogy a bepecsételést
aranyoztak. (Papa, Boscowitz) A kaolinbol késziilt, fehér pipak viszont teljes
egészében hidnyoznak. Mely aldl kivételt képeznek a XX. szédzad forduldjén,
Varoslddon. Boscowitz Sdmuel altal készitett kavéhazi pipak.
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A kitermelt agyagot gondos iszapoléassal készitették eld a formazasra. A teljesen
folyossa tett anyagot egy télen at fakadban szikkasztottak, majd tobb sziirén at
eresztve megtisztitottak. Ekkor kellett eltavolitaniuk a ,,veres parazsat" €s a
kisebb-nagyobb kavicsokat, mert ezektdl teljesen mentesnek kellett lenni az
elOkészitett agyagnak. Az iszapolt, szikkasztott, vasruddal megdagasztott
Kkarmolaszott" agyagbol téglanyi darabokat vagtak ki. Kaparokéssel leveles
darabokra metélték, majd kevés vizzel képlékeny tombbe formaltak.

A kimunkalt agyagbdl a ,,pipacsinalé mester" munkéba vett egy kis darabot,
azt sodrés altal rad vagy hurka alakiva nytjtotta meg. Ebbdl az agyagbol 24-28
darabot - két tucatnyit - kisodort, amit gulaba Osszerakott. A fél-egy oOrdig
pihentetett agyagbdl aztan eldvett egy ,,sodrast", és belétette a fabol késziilt
facsapot, vagy szarudugot, majd derékszogbe hajtotta a hurkat, két oldalanal
benyomta ¢€s betette a pipaformaba. Mieldtt ezt a miiveletet elvégezte volna,
lenolaj és petroleum keverékével bekente az agyaghurkat, hogy ne ragadjon bele
a présel6formaba.

Ezek a formék altalaban sargarézbdl késziiltek, de hasznaltak onbetétes fa,
gipsz, bronz s6t ontdttvasbol gyartottakat is. Ezek a két f€lbdl allo pipaformak,
melyekbe esetenként a minta is be volt mar vésve, kis palcikakkal illeszkedtek
0ssze. Ha a pipakészitd présgéppel nem rendelkezett, vagy csavaros prést sem
hasznalt, akkor egyszeriien az agyaggal megtoltott mintat térde k6z¢ fogta, s ott
azt er0sen megszoritotta. Ezutan egy nyeles dugoval kialakitotta a pipafej
uregét, majd a megformalt pipat a lyukszird drot segitseégeével kivette a
formabol. Ezt kovetden késsel, vagy szabadkézzel le kellett pucolnia, a két fél
forma Osszeilleszkedési helyein kitiiremkedett sorjaktol meg kellett szabaditania.
A végso simitast egyesek pipakefével, ecsettel végeztek, simara simogatva a
pipa nedves feliiletét, majd kovetkezhetett a mesterjegyek betitése.

Amennyiben a pipak mintasak lettek, ugy a ,,figurdk, tajképek" mar a formaba
eleve be voltak gravirozva. Ha ezeket még tovabb akartdk disziteni, ugy
mintazofakkal, vasakkal vagy rezekkel akar ki is cifrazhattdk. A finom, igényes
pipakat ,,megiivegezték", azaz egy livegpalcaval vagy polirkdvel, esetleg ny¢llel
ellatott achatkdvel, agancsdarabbal, vagy allati foggal poliroztdk, hogy az igy
kezelt pipak barsonyos fénylivé valjanak égetés utan. E miiveletet kovetden a
kész pipakat szeges -allitora téve arnyas helyen néhany napig széritottdk. Ez a
szaritd alkalmatossag lényegében egy négyszog alaka deszkalap volt, mely
slirlin be volt verve méretes szegekkel. Egymastdl olyan tavolsagra alltak a
szegek, hogy a szajukkal lefelé forditva rajuk akaszthassak a nyers pipakat Ugy,
hogy egymdashoz ne érjenek. Debrecenben egy ilyen szaritodeszkara 105 szeg
volt verve, melyre ugyanannyi pipa keriilt, mert ,rendesen 100 darab volt
szamos, 5 romlasra volt hagyva", azaz az 5 %-os selejt a termelésbe - a
tapasztalati Giton - mar eleve be volt szamitva. Ezt a gyakorlatot figyelembe véve
konnyen ki tudjuk szamitani azt, hogy a foldbe keriilt minden 6t selejtes
pipadarabhoz 100 ép tartozhatott. E szamitasbdl pedig kozvetett titon néprajzi
egy-egy miihely évi termelése is kiszdmithato.



A pipak égetését katlanban vagy kemencében végezték. Adatok bizonyitjak,

hogy a XIX. sz4dzad elején Bonyhddon Marcus Saurvein pipakészité mesternek,
- ki 5 legénynek adott kenyeret -, olyan égetdé kemencéje volt, melyben
egyszerre 500 darabot tudtak kiégetni (Forras: 4.).
Az agyagpipakat a legegyszerlibb fazekas kemencében is jol ki lehet égetni. A
kerek alja, hajlott oldall, nyitott tetejii, folddel kitapasztott fenekli kemencében
két ajtot vagtak egymassal szemben, hogy megfeleld 1égaramot biztositsanak. A
tlizallo agyagbol késziilt allvanyokra helyezett pipakat a tliztérbe helyezve
gondosan koriilraktak tizifaval. Néhany o6rdig lassan tiizeltek, majd fokozatosan
1.000 C°-ra melegitették a kemencét, igy biztositottdk a kiégetéshez sziikséges
megfeleld hot. Egyesek kiégetés eldtt a pipakat fehér méhviaszbol késziilt
,firmajsz"-szal - szappan, visz, gumitragan keverékével - kenték be, majd puha
ronggyal fényesitettek, hogy szép, barsonyos fényt kapjon. A piros, terrakotta
pipakat is fényezték. A méhviasz kezeléssel azt érték el, hogy nemcsak szép
fényes, hanem tapintasra is kellemes lett az agyagpipa. A pettyezést pedig ugy
készitették, hogy a pipat korompéppel bekenték, és csak ezutan égették. Ha
kiviilr6l szinezni akartdk a pipakat, ugy alkoholban oldott sarga, piros, zold,
barna, fekete festékkel kezelték azokat. Néhany helyen a pipdkat agyaggal
bevont, drothaldval befont edénybe tették, melybe flirészport szortak, majd faval
futott, lefolytott kemencében égették ki. A fekete pipak barna-fekete szinét a
flirészpor flistjetdl kapta, de hogy még sotétebb legyen szalmalangon fiistolték is
azokat.

A finomabban iszapolt agyagpipak vizallosaganak fokozasara szolgalt az

agyagmazak hasznalata. A maz egészen finoman iszapolt agyag volt, melyhez
szodat, hamuzsirt, boraxot adagoltak. Ez a bevonat kiégetés utan szép
tivegfénylive tette a pipakat. A mazat vagy természetes szinében - fehér, barnas,
mélyfekete - alkalmaztik, vagy a szintelen maz alatt foldfestekket is hasznaltak.
Az 6lommmazzal bevont pipakat éppugy égették ki, mint a fazekakat.
A foldbdl elokeriilt agyagpipak minden kétséget kizardéan formaban préseltek
voltak, hiszen a sorjak eltavolitasanak nyoma a feliileteken lathatd. Kevés
szamban, de eléfordulnak vordsre festett példanyok, és olyanok is, melyen a
viaszolds nyomai latszanak. A magas fényt biztositd polirozast és a kiilonb6zo
mazak alkalmazasat is tanulmanyozhatjuk a feltart leleteken. A megvizsgalt
tobbszaz pipa koziil a kor divatja szerint fele fekete, mig masik fele terrakotta
volt, melyek koziil néhdnyat marvanyoztak, batikkal diszitettek.
Megfigyelhettiik azt az igyekezetet is, hogy a pipatesteket pecsételok benyomott
diszeivel a tucatarukat egyedivé probaltak tenni, hogy a vasarlonak
szamaraminél nagyobb kinalatot tudjanak biztositani.

»Az 1900 t4jan alakult pipagyar helye a fels6 temetdvel szembeni hatséd
dombon 1évo épiiletben volt. Az agyag feldolgozasa a nagypincében tortént. A
gyar hazai termékként fehér, terrakotta, valamint feketére égetett selmeci



mintara készitett pipakkal kereskedett. Az emlékpipak IV. Karoly
megkoronazasa alkalmabol és allamalapité kirdlyunk szentté avatdsanak
emlékiinnepére késziiltek Boscowitz Sdmuel papai, varoslédi pipagyaraban. A
pipakon kiviil kalyhacsempéket, edényeket, kisebb hasznalati targyakat is
készitettek a j6 mindségli varoslddi agyagbdl. 1944-ben sziint meg részben
Boscowitz Samuel halalaval, részben a zsidok iildozése kovetkeztében. Fiat, aki
hivatva lett volna a gyarat vezetni deportaltak.”

Frey Matyas: A Véroslddi plébania és a falu torténete. 24. oldal.



